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При необходимости дальнейшей транспортировки 
материала, просеивание может осуществляться 
непосредственно на грузовик.

В е р х н и й  с л о й  п о ч в ы
Подготовка верхнего слоя почвы для озеленения, питомников, спортивных полей и площадок – вероятно 
наиболее распространённое применение просеивающих ковшей. Получаемую путём просеивания фракцию 
можно классифицировать как чистую, высококачественную почву без включений камней, щепы и т.д. 
Просеивающие ковши могут также применяться для смешивания песка, глины и компоста до достижения 
желаемой консистенции, требуемой для определённой цели использования. 

П р о с е и в а ю щ и е  н о ж и 

  x001

Д р о б я щ е - п р о с е и в а ю щ и й 
н о ж

  x304

Для наиболее агрессивного 
измельчения или дробления 
мы рекомендуем использовать 
ножи, представленные выше.

Фракция просеиваемого 
материала зависит от расстояния 
ножей. Для просеивания 
верхнего слоя почвы обычно 
используется интервал 27 или 32 
мм (1”или 11/4”).
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П р о с е и в а ю щ и й  н о ж

  x001

Этот нож не измельчает камни 
и другие включения, конечный 
материал является гомогенным.

Используя просеивающий 
ковш, Вы можете осуществлять  
обратное просеивание вынутого 
грунта.

• используется для обратной  
   засыпки 
• крупные включения остаются  
   на поверхности засыпки 
• завершает процесс      
   переработки верхнего   
   слоя почвы для целей      
   озеленения 

П р о к л а д к а  т р у б о п р о в о д а  &  З а с ы п к а  т р а н ш е й
Обратное просеивание вынутого грунта и последующее его использование  для засыпки траншей добавляет 
эффективность проведения работ, а также значительно сокращает расходы, связанные с процессом прокладки 
трубопровода. Обратное просеивание грунта непосредственно на месте проведения работ экономит как 
стоимость замещаемого материала, так и расходы на его транспортировку. Обратное просеивание грунта 
повышает эффективность использования самого оборудования и выгодно сокращает время на ожидание 
следующей машины песка.

Обычная фракция, требуемая для обратной 
засыпки, составляет от 0 до 16 мм (-5/8”). С 
просеивающим ковшом  REMU размер фракции 
просеиваемого материала может достигать от 0 
до 8 мм (-5/16”).



4

К о м п о с т и р о в а н и е
Природные отходы, биоотходы, останки животных, удобрения и осадка сточных вод.   Просеивающий ковш  
используется для измельчения  отходов перед их компостированием и аэрации компоста для ускорения 
процесса гниения. Кроме этого, просеивающий ковш может быть использован для просеивания готового 
компоста и смешивания его с другими необходимыми веществами  до получения однородного состояния 
материала. 

П р о с е и в а ю щ и й  н о ж 

  x001

Модель этого ножа 
рекомендуется для просеивания.

Д р о б я щ е - п р о с е и в а ю щ и е 
н о ж и

       x304    x311

Модели этих ножей используются 
для измельчения древесных 
включений, костей и т.д. X304 
также может использоваться для 
утилизации отходов продуктов 
питания.

Расстояние между ножами  
обычно составляет от 35 до 70 мм 
(13/8” to 3”),  материал главным 
образом влажный и липкий.
 

Очистительные скребки устраняют возможность 
заклинивания валов и обеспечивают наиболее 
хорошую производительность в условиях 
повышенной влажности.
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П р о м ы ш л е н н о е  п р и м е н е н и е

Расстояние между ножами 
зависит от качества исходного 
материала и ожидаемого 
конечного продукта. 

П р о с е и в а ю щ и й  н о ж 

  x001

Модель этого ножа рекомендуется 
для просеивания.

Д р о б я щ е - п р о с е и в а ю щ и й 
н о ж

  x304

Для наиболее агрессивного 
измельчения или дробления мы 
рекомендуем использовать эти 
ножи.

Измельчение и  разделение материала являются наиболее распространёнными целями использования. 
С помощью просеивающего ковша и правильно подобранной моделью ножей облегчается процесс 
переработки различных слежавшихся или смёрзшихся химикатов и удобрений. Путём измельчения и 
просеивания достигается однородное смешивание материала, к моменту его перемещения на фронтальный 
погрузчик. 

Спиральные валы, оснащённые дробящими 
ножами, могут эффективно измельчать 
слежавшиеся материалы. Спиральная форма 
конфигурации снижает нагрузку на мотор.
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П р о с е и в а н и е  т о р ф а

П е р е р а б о т к а  о т х о д о в
В большинстве случаев, первый шаг заключается в отделении материалов, пригодных для переработки. 
Например, песок может быть отделён от древесных пней перед их расщеплением и использованием в 
отопительных целях. 

Так как торф является очень лёгким материалом, для отделения камней, пней и т.д. может использоваться 
ковш даже самого большого объёма. Самый большой просеивающий ковш REMU  имеет  объём 5,5 куб.м.  
(SAE).

П р о с е и в а ю щ и й  н о ж

  x001

Д р о б я щ е - п р о с е и в а ю щ и й 
н о ж 

  x311

Иногда, перерабатываемые 
материалы должны 
измельчаться или разделяться 
для дальнейшей возможности 
процесса их переработки. 
С дробяще-просеивающим 
ковшом становится возможным 
измельчение стекла, 
гипсокартона, плитки и т.д.    

П р о с е и в а ю щ и й  н о ж

  x001

Д р о б я щ е - п р о с е и в а ю щ и е 
н о ж и 

 
       x304       x201

До       После         Негабаритный
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Даже в настоящее время влажная почва на строительных площадках вызывает задержки в строительстве. 
Для поддержания хода работ, нестабильную структуру влажной  и глинистой почвы можно преобразовать, 
смешав её с известью. Химическая реакция между известью и собравшейся водой эффективно осушает 
почву. 

П р о с е и в а ю щ и е  н о ж и

        x001       x101

При производстве ковшей для 
целей разминирования, обычный 
ковш дополнительно укрепляется 
и оборудуется устройством 
взрывного управления.  

Р а з м и н и р о в а н и е
Специальные  просеивающие ковши могут быть использованы для разминирования территорий от 
противопехотных мин. В районах, с несущими почву паводковыми водами на поля, или, переносимый ветром 
песок в пустыне, могут глубоко захоронить мины, а также  лишить  к ним доступ  устройств разминирования.

С т а б и л и з а ц и я  п о ч в ы

Просеивающий ковш – 
превосходный инструмент для 
смешивания извести с грунтом. 
Просеивание также уменьшает 
глинистость фракций и ускоряет 
высыхание. 

П р о с е и в а ю щ и й  н о ж

  x001

Д р о б я щ е - п р о с е и в а ю щ и е 
н о ж и

       x304      x302
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С п и р а л ь н ы е  в а л ы

Просеивающий ковш произведён для непосредственного классифицирования и разделения материалов. 
В большинстве случаев первоначальное просеивание является наиболее эффективным и экономичным 
методом. Дробяще-просеивающий ковш может использоваться для измельчения или лёгкого дробления. 

П р о с е и в а ю щ и е  и  Д р о б я щ е - П р о с е и в а ю щ и е  К о в ш и

Спиральные валы REMU – это новое поколение в  просеивании материала в трудных условиях. Запатентованные 
и усиленные модели для просеивания и дробления выводят эффективность производительности на новый 
уровень.

Правильно подобранным 
ножом и интервалом ковш легко 
измельчает:

• травяные комы  
• корни 
• деревянную щепу 
• стекло 
• плитку 
• асфальт (с определёнными  
   ограничениями)  

Дробяще-просеивающий ковш 
не предназначен для дробления 
бетона или твёрдых камней.
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К о в ш и  д л я  т я ж ё л ы х  р е ж и м о в  р а б о т  –  и с п о л н е н и е  H D

О с н о в н а я  р е ж у щ а я 
п л а с т и н а

• С е р и я  E E : 
   40 мм защитная накладка,  
   HB500
• Серия EP:
   25 мм защитная накладка,  
   HB500
 

Б о к о в а я  р е ж у щ а я  п л а с т и н а

• Серия EE:
   25 мм защитная накладка,  
   HB500
• Серия EP:
   16 мм защитная накладка,  
   HB500

Д о п о л н и т е л ь н о 
у к р е п л я ю щ и е  и 
з а щ и щ а ю щ и е  н а к л а д к и 
н а х о д я т с я  в  н и ж н е й  ч а с т и 
к о в ш а .

• Серия EE:
   10 мм защитная накладка,  
   HB500
• Серия EP:
   8 мм защитная накладка, 
   HB500

Структура исполнения HD даёт преимущества при работе ковшом в сложных условиях в ожидаемо тяжёлом 
режиме. Если Вы решили выбрать ковш REMU в исполнении HD, конструкция каркаса Вашего ковша будет 
усилена, как показано на рисунке ниже.

Основная режущая пластина

Боковая режущая пластина
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Т е х н и ч е с к и е  х а р а к т е р и с т и к и
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Ещё больше объёма  с 
помощью дополнительных 
боковин. 

Структура двойных валов, 
с функцией самоочищения 
перед смазкой, защищает 
от грязи и внешних 
воздействий и не нуждается  
в дополнительно 
п р е д о х р а н и т е л ь н ы х 
накладках.

БОЛЬШЕ ОБЪЁМА 

Меньше Ненужной Стали

Больше производительности с каждой 

загрузкой ковша

Модель     Грузоподъём- Гидравли-  Объём            Габариты            Вес³  
     ность¹  ческий      ковша  
   поток²
   
   Min - Max        ISO/SAE                     Основная   HD      
   
  
     Тонн   l/мин       м³            м²         см                         кг           кг

EL 2085     3 1 23 - 60      0,15/0,18     0,2        64      109    63        240       N/A

              
EP 2095     6 1,5 28 - 125      0,5/0,5         0,5       100     135    123     690       770
EP 3095     8 2,5 28 - 125      0,6/0,7         0,5       119     135 123     840       940
EP 2150     10 3 45 - 125      0,8/0,8         0,8       100     190 123     920       1030
EP 3150     12 4 45 - 125      1,0/1,1         1,1       119     190 123     1140     1250
EP 4150     16 5 55 - 250      1,3/1,4         1,4       139     190 123     1420     1490
               
EE 3160     25 8 115 - 250    2,1/2,4         1,4       158     200 169     2300     2460
EE 4160     28 10 150 - 250    2,7/3,0         1,8       180     200 169     2670     2830
EE 3220     30 12 190 - 250    3,0/3,3         1,9       158     260 169     2830     3020
EE 4220     35 15 180 - 250    3,7/4,2         2,5       180     260 169       N/A       3500
EE 4290     40 21 180 - 250    4,8/5,5         3,3       180     330 175       N/A       4500
               
EX 80     12 N/A 75 - 125      0,7/0,9         0,7       137     101 128     1300       N/A

EX 140     16 N/A 150 - 250    0,9/1,1         0,9       137     126 128     1600       N/A

EX 180     21 N/A 150 - 250    1,3/1,5         1,4       165     151 145     2360       N/A

               
     1000 lbs. g/min       yd³             ft²        inch.             lbs.        lbs.

EL 2085     7 2 6 - 16      0,20/0,24      2,2       25      43 25        530        N/A

               
EP 2095     13 3 7 - 33      0,6/0,7          5          39      53 48       1520      1700
EP 3095     18 6 7 - 33      0,8/0,9          5          47      53 48       1850      2070
EP 2150     22 7 12 - 33      1,0/1,1          9          39      75 48       2030      2270
EP 3150     26 9 12 - 33      1,3/1,5          12        47      75 48       2510      2760
EP 4150     35 11 15 - 66      1,6/1,9          15        55      75 48       3130      3290
               
EE 3160     55 18 30 - 66      2,7/3,1          15        62      79 67       5070      5420
EE 4160     62 22 40 - 66      3,5/3,9          19        71      79 67       5890      6240
EE 3220     66 26 50 - 66      3,9/4,3          20        62      102 67       6240      6660
EE 4220     77 33 48 - 66      4,8/5,5          27        71      102 67         N/A        7720
EE 4290     88 46 48 - 66      6,3/7,2          36        71      130 69         N/A        9920
               
EX 80     26 N/A 20 -  33      0,9/1,2          8          54      40 50       2870       N/A

EX 140     16 N/A 40 - 66      1,2/1,4          10        54      50 50       3530       N/A

EX 180     21 N/A 40 - 66      1,7/2,0          15        65      59 57       5200       N/A

1) Минимальная рекомендуемая грузоподъёмность, приведённая в данной таблице, 
предназначена только для справки. Для более точных расчётов, касающихся 
грузоподъёмности  и заполненности погрузчика, пожалуйста, свяжитесь с официальным 
дилером. Выполнять работы  ковшом за  пределами оптимальной грузоподъёмности 
возможно при прохождении оператором определённой подготовки по вопросам, 
касающихся механической структуры ковша.
2) Необходимый гидравлический поток и давление  могут варьироваться в зависимости 
от материалов и выбора положения гидравлических моторов ковша. Для получения  
более подробной информации свяжитесь с официальным дилером  REMU.
3) Вес ковша и другие значения в таблице рассчитаны с учётом среднестатистических 
возможностей выполнения операций просеивающего ковша. Для удовлетворения 
особых потребностей клиентов рекомендуем перед покупкой проконсультироваться с 
дилером REMU.   

пр
ос

еи
ва

ни
я
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БОЛЬШЕ ОБЪЁМА 

Меньше Ненужной Стали

Больше производительности с каждой 

загрузкой ковша

Т е х н и ч е с к и е  х а р а к т е р и с т и к и

Конструкции ножей зарегистрированы  в конструкторском бюро 001878158-0001/0011. 
Спиральные роторы зарегистрированы  в конструкторском бюро 001956780-
0001/001956780-0004.

М е т р и ч е с к и е   И м п е р с к и е 
е д и н и ц ы    е д и н и ц ы   

Расстояние между ножами

Размер фракции просеянного или измельчённого материала во многом зависит от таких обстоятельств, как 
погодные условия, влажность, навыков оператора, модели ножей, положения контр ножей,  консистенции 
материала и т.д. Приблизительный размер фракции – расстояние между ножами минус 8 мм.

Прикручиваемый монтаж  
для каждого типа машины.

Может устанавливаться 
фронтально или в позицию 
копания. 

Серии
EL EP EE/EX Расстояние Размер   Расстояние Размер 
   между ножами фракции между ножами фракции

   мм  мм  inch.  inch. 
 

x x  15  0 - 8  5/8"  0 - 5/16"
x x  18  0 - 11  3/4"  0 - 7/16"
x x x¹ 20  0 - 13  3/4"  0 - 1/2"
x x x¹ 25  0 - 18  1"  0 - 3/4"
 x  27  0 - 20  1"  0 - 3/4"
x x x 34  0 - 27  13/8"  0 - 1"
x x x 48  0 - 41  17/8"  0 - 11/2"
 x x 60  0 - 53  23/8"  0 - 2"
 x x 75  0 - 68  3"  0 - 23/4"
         
¹ не имеется в EE 4290



Ваш дилер

Компания REMU постоянно совершенствует свою продукцию и оставляет за собой 
вносить изменения в спецификации.

Отпечатано в Финляндии 05/2012.
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